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IMPORTANTE: Se recomienda seguir las indicaciones contenidas en este instructivo antes de iniciar
la operacién del equipo.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y MANTENIMIENTO
DE LOS FILTROS AQUAPLUS TURBIDEX CON VALVULA CLACK
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iFelicidades! Usted acaba de adquirir un equipo de filtracion Turbidex AQUAPLUS de MASS
fabricado con materiales de la mas alta calidad y mano de obra especializada; siendo aprobado en
fabrica mediante pruebas de operacion.

FINALIDAD DE USO

Los equipos de filtracion Turbidex AQUAPLUS de MASS estan disefiados para retener solidos en
suspension de hasta 5 micras presentes en el agua que pueden causar depdsitos con efectos
abrasivos en tuberias, tanques de almacenamiento, calderas, sistemas de bombeo u otros equipos,
disminuyendo su tiempo de vida Util y elevando los costos de mantenimiento.

El trabajo del filtro Turbidex consiste en retirar particulas suspendidas en el agua tales como arena,
basura y demas particulas no disueltas, aprovechando su alta capacidad para almacenarlas. Una de
las principales funciones del filtro es la proteccién de equipos como filtros de carbdn activado,
suavizadores, 6smosis inversa, desmineralizadores y demas equipos presentes en un tren de
tratamiento especializado, ya que retiene la mayor carga de contaminantes causantes de dafios y
condiciones de operacion inadecuadas en los mismos.

INTRODUCCION

Este instructivo contiene procedimientos de instalacién, operaciéon y mantenimiento para un optimo
desempeiio del filtro Turbidex AQUAPLUS, modelo TXF-WS Clack. La copia de este instructivo esta
disponible con el distribuidor AQUAPLUS o directamente en INDUSTRIAS MASS.

NOTA: Se recomienda que los procedimientos de ensamble y operacion se revisen
detenidamente antes de proceder con la instalacion del equipo.

El filtro AQUAPLUS TXF-WS es un equipo compacto y de alto desempefio para retener particulas
suspendidas en el agua otorgando una calidad de filtrado de hasta 5 micras. Cuenta con una valvula
de control digital Clack que realiza automaticamente la operacidn de servicio, retrolavado y enjuague.

INDUSTRIAS MASS disefia y ensambla estos equipos para tratar agua clara ya sea de la red municipal,
pozo, etc. Para aplicaciones especiales como aguas pluviales y tratamiento terciario de aguas
residuales, consultar directamente a la empresa o al distribuidor.

NOTA: Los equipos de tratamiento de agua ensamblados por INDUSTRIAS MASS no son
aptos para tratar agua residual, jabonosa, salobre o salada.

Para una operacién adecuada, el filtro requiere una presién hidraulica de 2.1 a 5 Kg/cm? la cual
debe ser constante y regulada, ya sea por medio de un hidroneumatico, bomba de velocidad
variable o una bomba con valvula reguladora de presion.
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INSTALACION
Ficha técnica de Filtros Turbidex con valvula Clack WS
Gasto [litros/min] Caida de . . |Vol. de medios Diametro
M-?;:EIO o Inomal | Maximo Retro presién Control Entrada | Salida |Drenaje filtrantes Peso tanque Altura

Lavado | Kglcm? Mm mm mm Lts Kg cm cm
TXF-09 WS 17 25 34 25 06208 WS1 ET/ER 25 25 19 34 43 23 150
TXF-10 WS 21 31 41 31 06a0.7 WS1ET/ER 25 25 19 36 47 26 165
TXF-12 WS 30 44 60 44 05a0.7 WS1 ET/ER 25 25 25 54 67 30 155
TXF-14 WS 40 60 81 60 06a0.7 WS1 ET/ER 25 25 25 110 131 36 200
TXF-16 WS 53 79 106 79 06a0.7 | WS1.25ET/ER 32 32 25 145 182 41 200
TXF-20 WS 82 123 165 123 06a1.0 | WS1.25ETER 32 32 25 216 261 53 209
TXF-24 WS | 118 178 237 178 06a1.0 WS2 EE 51 51 51 287 346 61 228
TXF-30 WS | 185 278 3n 278 06a1.0 WS2 EE 51 51 51 420 507 76 245
TXF-30WS | 185 278 371 278 07a1.2 WS2H 51 51 51 420 520 76 250
TXF-36 WS | 267 401 535 401 0.7a1.0 WS3 76 76 51 713 805 91 250
TXF-42 WS | 363 545 726 545 0.7a1.1 WS3 76 76 76 1273 1475 107 286
TXF-48 WS | 477 715 953 715 0.7a1.1 WS3 76 76 76 1540 1720 122 283

Todos los equipos se embarcan con los materiales filtrantes por separado, encostalados y marcados
de acuerdo al modelo y carga del equipo, con la finalidad de hacer mas facil su identificacidon y asi
lograr una carga correcta del filtro. Se recomienda instalar el filtro en un lugar con las siguientes
caracteristicas:

e Proteccion ante inclemencias del medio ambiente (cuarto de maquinas o techumbre), ya que
cuenta con componentes eléctricos sensibles a la humedad (lluvia, inundacidn, etc.).

e Proteccion de luz solar, para evitar la generacion de microorganismos dentro del equipo que
reducen la eficiencia del mismo y la calidad de agua entregada (cuarto de maquinas o techumbre).

e Debe existir un espacio libre minimo de 60 cm por arriba de la valvula de control para facilitar las
maniobras de carga, descarga y mantenimiento del equipo.

e Base firme y nivelada capaz de soportar el peso del equipo con los materiales filtrantes, agua y
personal de operacion.

Instalacion tipica en cuarto de maquinas
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Carga de materiales

Grava 1/2” Grava1/16” @ Turbidex

Modelodel .N 6308  43N-1700  V11-0077

equipo [Kg] [Kg] [FE] NOTA:

%E_gg wg - 181 1 Las especificaciones estan sujetas a
TXF-12 WS - 18 15 cambios de acuerdo a modificaciones por
TXF-14 WS - 38 3 parte de proveedores; cualquier cambio
TXF-16 WS - 48 4 sera notificado en su oportunidad.

TXF-20 WS - 70 6

TXF-24 WS - 90 8

TXF-30 WS - 120 12

TXF-36 WS - 135 22

TXF-42 WS 320 320 30

TXF-48 WS 350 350 38

Instalacion hidraulica

Es muy importante que la instalacidon de tuberia a la entrada, salida, drenaje y accesorios respeten los
diametros indicados por la valvula de control. La tuberia y conexiones pueden ser de acero inoxidable,
galvanizado, cobre o PVC.

o Entrada: Instalar la tuberia de suministro de agua a la entrada del cabezal de la valvula de
control del equipo, colocando una valvula check o rompedora de vacio seguida de una tee con un
mandmetro, tee con una valvula de muestreo y una valvula de cierre, asi como una tuerca union.
(Verificar diagramas de instalacion en pag. 5-9).

o Salida: Realizar la instalacién de la tuberia a la salida de la valvula de control colocando una
tuerca unién, una valvula de cierre, una tee con un mandmetro y tee con una valvula de
muestreo. Es necesario instalar una derivacion de tuberia para formar un by-pass y poder derivar
el agua sin filtrar, con la finalidad de no interrumpir el suministro de agua si se realizan trabajos
de mantenimiento a la valvula de control y/o equipo. (Ver diagramas de instalacién en pag. 5-9).

e Drenaje: Localizar el restrictor de flujo en la valvula de control e instalar una tuerca unién y la
linea de drenaje hacia el piso, respetando el diametro del mismo. Es importante sefalar que si
existe una distancia mayor de 3 metros entre el filtro y el drenaje, se debe realizar la instalacién a
descarga abierta sobre una tuberia de mayor diametro (2 a 3 veces) con la finalidad de romper el
vacio y evitar problemas de contrapresion y danos al equipo.

Es conveniente evitar elevar la tuberia de drenaje mas de 50 cm sobre el filtro ya que esto ocasiona
que la carga de minerales no se retrolave adecuadamente. De ser necesario, instalar un carcamo cuyo
tamano debe ser 12 veces el gasto, en litros por minuto, del agua de retrolavado para posteriormente
bombear hacia el drenaje del inmueble. (Ver gasto de retrolavado en pag. 3).

Instalacion eléctrica

Para el funcionamiento de la valvula de control, se requiere una alimentacion eléctrica de 127 VCA, 60
Hz. Instalar un contacto eléctrico doble, el cual debe estar situado a una distancia no mayor de 1.5
metros respecto al equipo.

4]



Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y éwai][mg

MANTENIMIENTO DE L0§ FILTROS AQUAPLUS
TURBIDEX CON VALVULA CLACK = W (e g
Revisidn: 1 de[‘l‘llib b
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

Diagramas de instalacion hidraulica

’\jw Industrias (113SS S.A.de C.V.

Filtro TXF-09 a TXF-20 con Valvula WS1 y WS1.25 ET/ER.
Vista posterior de la instalacion hidraulica.

DRENAJE

bR wn =

10.
1.

Respetar el diametro de entrada, salida y drenaje marcados por el equipo.

La presion a la entrada del equipo debe ser constante y regulada entre 2.1 a 5 kg/cm2.

Instalar un mandmetro a la entrada y salida del equipo para verificar la presién de trabajo.

Instalar una valvula de muestreo a la entrada y salida del equipo para verificar la calidad del agua.

Instalar una vélvula de paso antes y después del equipo para detener el flujo de agua, el equipo cuenta con un by-pass para no interrumpir el
suministro cuando se realicen servicios de mantenimiento.

Instalar una tuerca union antes y después del equipo y en la linea de drenaje para desacoplar el sistema cuando se realicen servicios de
mantenimiento.

El drenaje debe respetar el diametro de salida que marca la vélvula de control y no debe exceder mas de 3 metros de distancia en circuito
cerrado, de lo contrario, se debe instalar una descarga abierta sobre una tuberia de mayor didmetro (doble o triple).

Colocar una valvula Check o Rompedora de vacio a la entrada del equipo para evitar problemas y dafios por contrapresion.

Evitar remover el restrictor de flujo del control y adaptar la tuberia de drenaje a éste.

Colocar el equipo en una base firme y nivelada que soporte el peso del equipo cargado de materiales, agua y operadores.

Se recomienda una fuente de alimentacion eléctrica (ininterrumpida e independiente) con contacto doble de 127 VCA / 60Hz.

5
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Filtro TXF-24 con Valvula WS2 EE.
Vista posterior de la instalacion hidraulica.

ENTRADA

SALIDA —

DRENAJE — |

7\

4

1. Respetar el diametro de entrada, salida y drenaje marcados por el equipo.

2. Lapresion ala entrada del equipo debe ser constante y regulada entre 2.1 a 5 kg/cm2.

3. Instalar un mandmetro a la entrada y salida del equipo para verificar la presion de trabajo.

4. Instalar una valvula de muestreo a la entrada y salida del equipo para verificar la calidad del agua.

5. Instalar una valvula de paso antes y después del equipo para detener el flujo de agua, asi como un by-pass para no interrumpir el suministro
cuando se realicen servicios de mantenimiento.

6. Instalar una tuerca unién antes y después del equipo, a la entrada y salida del by-pass y en la linea de drenaje para desacoplar el sistema
cuando se realicen servicios de mantenimiento.

7. El drenaje debe respetar el didmetro de salida que marca la valvula de control y no debe exceder mas de 3 metros de distancia en circuito
cerrado, de lo contrario, se debe instalar una descarga abierta sobre una tuberia de mayor diametro (doble o triple).

8.  Colocar una valvula Check 0 Rompedora de vacio a la entrada del equipo para evitar problemas y dafios por contrapresion.

9.  Evitar remover el restrictor de flujo del control y adaptar la tuberia de drenaje a éste.

10. Colocar el equipo en una base firme y nivelada que soporte el peso del equipo cargado de materiales, agua y operadores.

11.  Se recomienda una fuente de alimentacion eléctrica (ininterrumpida e independiente) con contacto doble de 127 VCA / 60Hz.

6
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’\9 Industrias 135S S.A.de C.V.

Filtro TXF-30 con Valvula WS2 EE.
Vista posterior de la instalacion hidraulica.

w
o2}

ENTRADA

SALIDA - 12

DRENAJE

Respetar el diametro de entrada, salida y drenaje marcados por el equipo.

La presion a la entrada del equipo debe ser constante y regulada entre 2.1 a 5 kg/cm?.

Instalar un manémetro a la entrada y salida del equipo para verificar la presion de trabajo.

Instalar una vélvula de muestreo a la entrada y salida del equipo para verificar la calidad del agua.

Instalar una valvula de paso antes y después del equipo para detener el flujo de agua, asi como un by-pass para no interrumpir el suministro

cuando se realicen servicios de mantenimiento.

6. Instalar una tuerca union antes y después del equipo, a la entrada y salida del by-pass y en la linea de drenaje para desacoplar el sistema
cuando se realicen servicios de mantenimiento.

7. El drenaje debe respetar el didmetro de salida que marca la vélvula de control y no debe exceder més de 3 metros de distancia en circuito
cerrado, de lo contrario, se debe instalar una descarga abierta sobre una tuberia de mayor diametro (doble o triple).

8.  Colocar una valvula Check o Rompedora de vacio a la entrada del equipo para evitar problemas y dafios por contrapresion.

9.  Serecomienda enviar la salida de la valvula Rompedora de Vacio a drenaje o0 a un recipiente, ya que expulsa agua en funcionamiento normal.

10.  Evitar remover el restrictor de flujo del control y adaptar la tuberia de drenaje a éste.

11.  Colocar el equipo en una base firme y nivelada que soporte el peso del equipo cargado de materiales, agua y operadores.

12.  Se recomienda una fuente de alimentacion eléctrica (ininterrumpida e independiente) con contacto doble de 127 VCA / 60Hz.

bR wbn =
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Filtro TXF-30 con Valvula WS2H.
Vista posterior de la instalacion hidraulica.
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10.
1.
12.

Respetar el diametro de entrada, salida y drenaje marcados por el equipo.

La presion a la entrada del equipo debe ser constante y regulada entre 2.1 a 5 kg/cm2.

Instalar un manémetro a la entrada y salida del equipo para verificar la presion de trabajo.

Instalar una vélvula de muestreo a la entrada y salida del equipo para verificar la calidad del agua.

Instalar una valvula de paso antes y después del equipo para detener el flujo de agua, asi como un by-pass para no interrumpir el suministro
cuando se realicen servicios de mantenimiento.

Instalar una tuerca union antes y después del equipo, a la entrada y salida del by-pass y en la linea de drenaje para desacoplar el sistema
cuando se realicen servicios de mantenimiento.

El drenaje debe respetar el didmetro de salida que marca la valvula de control y no debe exceder mas de 3 metros de distancia en circuito
cerrado, de lo contrario, se debe instalar una descarga abierta sobre una tuberia de mayor didmetro (doble o triple).

Colocar una valvula Check o Rompedora de vacio a la entrada del equipo para evitar problemas y dafios por contrapresion.

Se recomienda enviar la salida de la valvula Rompedora de Vacio a drenaje o a un recipiente, ya que expulsa agua en funcionamiento normal.
Evitar remover el restrictor de flujo del control y adaptar la tuberia de drenaje a éste.

Colocar el equipo en una base firme y nivelada que soporte el peso del equipo cargado de materiales, agua y operadores.

Se recomienda una fuente de alimentacién eléctrica (ininterrumpida e independiente) con contacto doble de 127 VCA / 60Hz.

8|
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f\i\) Industrias 1135¢ S.A.de C.V.

Filtro TXF-36 a TXF-48 con Valvula WS3.
Vista posterior de la instalacion hidraulica.

SALIDA

ENTRADA

12

R wh =

10.
1.

Respetar el diametro de entrada, salida y drenaje marcados por el equipo.

La presion a la entrada del equipo debe ser constante y regulada entre 2.1 a 5 kg/cm?.

Instalar un mandmetro a la entrada y salida del equipo para verificar la presion de trabajo.

Instalar una valvula de muestreo a la entrada y salida del equipo para verificar la calidad del agua.

Instalar una valvula de paso antes y después del equipo para detener el flujo de agua, asi como un by-pass para no interrumpir el suministro
cuando se realicen servicios de mantenimiento.

Instalar una tuerca unioén antes y después del equipo, a la entrada y salida del by-pass y en la linea de drenaje para desacoplar el sistema
cuando se realicen servicios de mantenimiento.

El drenaje debe respetar el diametro de salida que marca la valvula de control y no debe exceder mas de 3 metros de distancia en circuito
cerrado, de lo contrario, se debe instalar una descarga abierta sobre una tuberia de mayor diametro (doble o triple).

Colocar una vélvula Check o Rompedora de vacio a la entrada del equipo para evitar problemas y dafios por contrapresion.

Se recomienda enviar la salida de la valvula Rompedora de Vacio a drenaje o a un recipiente, ya que expulsa agua en funcionamiento normal.
Evitar remover el restrictor de flujo del control y adaptar la tuberia de drenaje a éste.

Colocar el equipo en una base firme y nivelada que soporte el peso del equipo cargado de materiales, agua y operadores.

Se recomienda una fuente de alimentacion eléctrica (ininterrumpida e independiente) con contacto doble de 127 VCA / 60Hz.

9
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CARGA DE MATERIALES

8.
9.

10.
11.

12.

13.

Desenroscar las tuercas union de la tuberia de entrada,
salida y drenaje del control. (Verificar diagramas de
instalaciéon en pag. 5-9).

Desenroscar cuidadosamente la valvula de control en
sentido contrario a las manecillas del reloj. En equipos
bridados, desatornillar y remover la brida superior del
tanque.

Verificar que el interior del tanque esté vacio y limpio y
que el tubo central y elementos interiores se encuentren
en buenas condiciones.

Verter en el interior agua limpia hasta un nivel por arriba
del centro distribuidor o laterales.

Tapar temporalmente el tubo central en el extremo
superior para evitar que entren minerales al momento de
realizar la carga de medios filtrantes en el tanque del
filtro.

Vaciar la grava de 1/2" y 1/16" en un recipiente y lavarla
con agua limpia a presion. Esto eliminara los finos
contenidos en la grava que pueden provocar depdsitos en
las ranuras del difusor inferior y bloquear el flujo a
servicio.

Verter en el interior del tanque la grava de 1/2" y 1/16”
limpia, nivelarla horizontalmente (ver figura) con ayuda
de una herramienta no metalica y/o ligeros movimientos del tanque.

Introducir el filtrante Turbidex y nivelarlo siguiendo el paso anterior. (Ver figura).

Llenar el tanque con agua limpia hasta el borde del cuello.

Retirar el tapon temporal que se coloco en el tubo del difusor central.

En equipos bridados, colocar y atornillar la brida superior. Ensamblar la valvula de control
cuidadosamente, acoplandola en el tubo central.

Roscar la valvula de control en el cuello del tanque en el sentido de las manecillas del reloj sélo
con la fuerza de las manos. Asegurar que el o-ring de la valvula se encuentre bien colocado al
momento del acople verificando que no presente desviaciones o mordeduras.

Reinstalar las tuercas union de las conexiones de tuberia de entrada, salida y drenaje. (Verificar
diagramas de instalacion en pag. 5-9).

~Canastilla Superior

*TURBIDEX

» GRAVA 1/2"y 1/16”

*Distribuidor Inferior

De esta manera, el filtro TXF-WS esta completamente cargado.

NOTA: Es importante aclarar que el inico material que debe lavarse fuera del filtro es la

grava ya que el filtrante Turbidex se lava dentro del equipo.

10 |
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ARRANQUE INICIAL

Una vez que el equipo se encuentra colocado, conectado y cargado de acuerdo a las especificaciones
mencionadas, es necesario considerar los siguientes puntos para un arranque correcto:

1. Retrolavar y enjuagar los medios filtrantes del equipo usando agua limpia que cumpla con las
condiciones de operacion (pag. 12).

2. Verificar el color del agua a drenaje usando un frasco transparente y retrolavar/enjuagar hasta
que el agua salga tan clara como entra al equipo, esto asegura que los medios filtrantes estan
completamente limpios.

3. Colocar la valvula de control en posicién de “servicio”. Completando los puntos anteriores, el
equipo estara entregando agua con calidad de filtrado de hasta 5 micras.

RETROLAVADO Y ENJUAGUE

El retrolavado es un proceso a través del cual se expulsan las particulas retenidas en los medios
filtrantes mediante un lavado ascendente de las camas con agua a presion (2.1 a 5.0 kg/cm?).

El retrolavado se efectlia cada vez que se saturan los medios filtrantes, esto se observa cuando se
presenta una caida de presion de 0.7 kg/cm? (10 psi) entre el mandmetro de entrada y el manémetro
de salida. Esta frecuencia puede ser programada en la valvula de control para que el filtro efectle el
retrolavado de forma automatica.

Tiempo de retrolavado

Los tiempos de retrolavado en los equipos ya estan programados de fabrica para funcionar de forma
correcta. Se anexa el instructivo del control para modificar dichos tiempos en caso de ser necesario.

e Ciclo 1: Retrolavado, con una duraciéon promedio de 10 minutos dependiendo de la suciedad
presente en el agua cruda.

e Ciclo 2: Enjuague rapido, con una duracidon de 6 minutos.

e Ciclo 3: Servicio, hasta detectar una caida de presidn entre mandémetro de entrada y salida de
0.7 kg/cm? (10 psi).

NOTA: Las camas de medio filtrante pueden durar varios anos en servicio, pero es

necesario que no se sobresaturen. Esto ocurre cuando se registra una caida de presion de
0.7 Kg[cm2 (10 psi) entre el manémetro de entrada y el de salida del filtro y no se realiza

el retrolavado, lo cual ocasiona que las camas filtrantes se apelmacen y no realicen un
filtrado adecuado.

NOTA: Leer el instructivo de la valvula de control Clack anexo al equipo.

11 |



Industrias (:SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y é@ai]i_ﬂﬂ

MANTENIMIENTO DE LOS, FILTROS AQUAPLUS
TURBIDEX CON VALVULA CLACK N (>
Revision: 1 de[ll[ib b
2 G ||| Fecha: Septiembre 2018
MRS Cédigo: 43N-2443

CONDICIONES DE OPERACION

Para que el equipo TXF-WS de AQUAPLUS opere de forma correcta y se obtenga la calidad de agua
requerida, se deben respetar los siguientes limites de operacion:

Presidn de operacidn constante y regulada de 2.1 a 5.0 kg/cm? (Hidroneumatico).
Temperatura 4 a 34 °C.

Grasas y aceites < 2 ppm.

DBOs < 15 ppm.

NOTA: Este equipo esta disefiado para tratar agua clara (pozo, red municipal, etc.) no
residual, salobre, salada o jabonosa.

ASISTENCIA TECNICA

En este instructivo se presentan algunas soluciones a los problemas mdas comunes que pueden
presentar los equipos en operacidn. Si el problema que presenta el equipo no se encuentra en la lista,
consultar al distribuidor o al departamento de servicio técnico de INDUSTRIAS MASS.

P.- El control no funciona.

e Revisar que el cable esté bien conectado al tomacorriente eléctrico.
e Revisar si hay energia eléctrica.

P.- Ausencia de agua en la salida del filtro.

e Revisar si hay agua en el suministro a la entrada del equipo y que la valvula de paso esté
abierta.

e Revisar si hay energia eléctrica.

e Revisar si existe alguna obstruccion en la tuberia de entrada o de salida de agua.

P.- El agua a la salida del filtro presenta sélidos en suspension.

e Hacer un retrolavado del equipo.
e Si después de hacer dos retrolavados continuos alun hay presencia de sélidos en suspension en
el agua, es necesario cambiar los medios filtrantes.

P.- Hay fuga de minerales a servicio.

e Extraer el difusor para revisar si esta roto. En tal caso, reemplazarlo.

e Revisar la presién a la entrada del equipo, si excede los limites de operacion, reducirla y
verificar que el difusor no haya sufrido danos (la presion a la entrada debe ser constante y
regulada entre 2.1 a 5 kg/cm?).

e Verificar si el equipo cuenta con el restrictor de flujo adecuado a la salida del drenaje.

12 |



Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AQUAPLUS

TURBIDEX CON VALVULA CLACK

Revision: 1
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

EXPLOSION DE PARTES REFACCIONABLES

cQuaf |}

ZRRIES

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO

-~

~

DETALLE

éuaff[fec(1N(3SS
LISTA DE MATERIALES
FILTRO AQUAPLUS TXF-09 WS1
No, CODIGO 81255-21 CANTIDAD| CODIGO
1 | TANQUE F.V. 09" X 48" 2.5" T NAT. BASE STD 1 PZA C1-00001
2 | GRAVA DE 1/16" 8 KG 43N-1700
3 | FILTRANTE TURBIDEX 1FT3 V11-0077
4 | FLECK HI-FLOW DE 1" 1 PZA 83E-0441
5 | CANASTILLA SUPERIOR 1" P/VALV. CLACK 1 PZA V12-0050
6 | VALVULA CLACK 1" FILTRO/TIMER 1 PZA 8311-001
7 |RESTRICTOR DE FLUJO 053 DE 3/4" 1 PZA V12-0016
8 | CONEXION MACHO DE PVC DE 1" 1 JGO V12-0011
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-09 WS1 MT | 81255-31
6 IVALVULA CLACK 1" FILTRO/MEDIDOR I 1 PZA 8311-002 |
2o I ECRRIES
LISTA DE MATERIALES
FILTRO AQUAPLUS TXF-10 WS1 .
No. CODIGO 81255-22 CANTIDAD| CODIGO
1 | TANQUE F.V. 10" X 54" 2.5" T NAT. BASE STD 1 PZA C1-00002
2 | GRAVA DE 1/16" 11 KG 43N-1700 |
3 | FILTRANTE TURBIDEX 1FT3 V11-0077
4 | FLECK HI-FLOW DE 1" 1 PZA 83E-0441 /4
5 | CANASTILLA SUPERIOR 1" P/VALV. CLACK 1 PZA V12-0050
6 | VALVULA CLACK 1" FILTRO/TIMER 1 PZA 8311-001 |
7 | RESTRICTOR DE FLUJO 053 DE 3/4" 1 PZA V12-0016
8 | CONEXION MACHO DE PVC DE 1" 1 JGO V12-0011
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-10 WS1 MT 81255-32
6 |VALVULA CLACK 1" FILTRO/MEDIDOR | 1 PZA 8311-002
EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE LA VALVULA
DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.
/ 1

N

Industrias 11355 S.A.de C.V.

No. Dib,|

Recursos Petroleros No. 5, La Loma, Tlalnepantla, Edo. Mex,

Dicjs. | LGS, | Septs2018

EXPLOSION DE PARTES FILTRO
AQUAPLUS TXF-09 WS1Y TXF-10 WS1

HOETRAS WSS A e G .

Laverden, Tl
sk dasn i

- Fecha
1

1mal0 7, o 6200 Seals
s ¢ ROUSTRA HAGE

EscApaion

34

g |y

Revisa. | CSR. | Sept/208

Tolerancia: NiA

JAngulos:

Aprobo, | ACT. | Sept!2018

Chiente:

[ [

J

Escala, Sin | Acat.

Folio:

] Haja 1 de 1 ]
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y é@amimg

MANTENIMIENTO DE L0§ FILTROS AQUAPLUS
TURBIDEX CON VALVULA CLACK N N>
Revision: 1 delll[ib b
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO
DETALLE

Qo[ § e (RS S

LISTA DE MATERIALES

No, TR e gieps - o CANTIDAD| CODIGO

1 | TANQUE F.V. 12" X 48" 2.5" T NAT. BASE STD 1 PZA C1-00003

2 | GRAVA DE 1/16" 18 KG 43N-1700

3 [FILTRANTE TURBIDEX 15FT3 | V11-0077

4 | FLECK HI-FLOW DE 1" 1PZA | 83E-0441

5 | CANASTILLA SUPERIOR 1" P/VALV. CLACK 1 PZA V12-0050

6 | VALVULA CLACK 1" FILTRO/TIMER 1 PZA 8311-001

7 | CONEXION RECTA 1" PARA DREN 1 PZA V12-0013

8 |RESTRICTOR DE FLUJO 110 DE 1" 1 PZA V12-0021

9 | CONEXION MACHO DE PVC DE 1" 1JGO V12-0011 |
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-12 WS1 MT 81255-33

6 IVALVULA CLACK 1" FILTRO/MEDIDOR I 1 PZA 8311-002 |

éuaff§ee(\ (S S |

LISTA DE MATERIALES

No. FI TR s Ao 4 WS CANTIDAD| CODIGO

1 [ TANQUE F.V. 14" X 65" 2.5" T NAT. BASE STD 1PZA C1-00005 | —4
2 | GRAVA DE 1/16" 38KG | 43N-1700

3 [FILTRANTE TURBIDEX 3FT3 V11-0077

4 |FLECK HI-FLOW DE 1" 1PZA 83E-0441 |
5 | CANASTILLA SUPERIOR 1" P/VALY. CLACK 1PZA V12-0050

6 | VALVULA CLACK 1" FILTRO/TIMER 1PZA 8311-001

7 | CONEXION RECTA 1" PARA DREN 1PZA V12-0013

8 [RESTRICTOR DE FLUJO 150 DE 1" 1PZA V12-0022

9 [ CONEXION MACHO DE PVC DE 1" 1JGO V12-0011

EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-14 WS1 MT | 81255-34

6 [ VALVULA CLACK 1" FILTRO/MEDIDOR [ 1PzZA 8311-002

~__ -

DETALLE

EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES
DE LA VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.

Industrias (11355 S.A.de C.V. [vo.oio. EXPLOSION DE PARTES FILTROS
Reaursos Petroleros No. 5, La Loma, Tlalnepante, Edo. Mex. [o[Tas, [ somr 207 AQUAPLUS TXF-12 WS1 'Y TXF-14 WS1
i o maeta s A =) Revist. | CS.R. | ept 2013 | Toterancis: i nguos:
2312 oL N 8 aLtozacn escs 02 INDUSTRIAS WASS SAs L,
STl Do |\ & J|fore [ ACT- | Septs 2018 Clionter | |
I I = I “ Escala. Sin | Acot Folio: | Hoja 1 de 1 | 1
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y é@amimg

MANTENIMIENTO DE LO§ FILTROS AQUAPLUS
TURBIDEX CON VALVULA CLACK N N>
Revision: 1 de[ll[ib b
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO

EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE LA
VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.

T
€Quaf{ {14\ (3SS
LISTA DE MATERIALES
No. FL TR e igag g o125 CANTIDAD| CODIGO
7 [ TANQUE F.V. 16" X 65" 4.0" T NAT. BASE STD 1PZA_ | ©1-00007 @
2 | GRAVA DE 1/16" 48KG | 43N-1700 o 6
3 [FILTRANTE TURBIDEX 4FT3_| V11-0077
4 [DISTRIBUIDOR INFERIOR MOD. 950 1PZA | 83E-0203 ‘
5 [REDUCCION BUSH PVC BLANCA 1 172" X 1" 1PZA_ | 43N-1325 |
6 [ADAPTADOR CPVC 48 UN X 2.58 UN 1PZA | 43E-1261
7 [CANASTILLA SUPERIOR 1 1/4" PIVALV. CLACK 1PZA | V12-0052 ‘
8 [VALVULA CLACK 1.25" FILTRO/TIVER 1PZA | 8311-005
9 [CONEXION RECTA 1" PARA DREN 1PZA_ | V12-0013 !
10 | RESTRICTOR DE FLUJO 200 DE 1" 1PZA | V12-0018 ‘
11| CONEXION MACHO DE PVG DE 1.25" 1JGO | V120012
|
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-16 WS1.25 MT]_81255-35 ‘
8 [VALVULA CLACK 1.25" FILTRO/MEDIDOR [ 1PzA 8311-006
|
|
65

\
A

—1

DETALLE

Industrias 1155S S.A.de C.V. [e.on EXPLOSION DE PARTES FILTROS
Py AQUAPLUS TXF-16 WS1.25

Rovist, | C.5R. | septi 2018 | Tolerancia: Nia Angulos:

Recursos Pelroleros No. 5, La Loma, Tlalnepantia, Edo. Mex. Dibuid. LGS,

FTTT W
[ g, e s /
e i 2 POUSTRUS WSS A Y - - -
T Trea] Tisscipdtn aprobo, | AC.T. | Septizots | Cliente: | |
1 1

— : Escala. Sin | Acot. Follo: | Hoja 1 de 1 |
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AQUAPLUS

TURBIDEX CON VALVULA CLACK

Revision: 1
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

cQuaf |}

de(11[ASs

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO

cQuafl|[fe( N (RSS
LISTA DE MATERIALES
No. RO A e i gag e Vo125 CANTIDAD| copico
1 | TANQUE F.V. 21" X 62" 4.0" T NAT. BASE FRP ST 1PZA C1-00008
2 | GRAVA DE 1/16" 70 KG 43N-1700
3 | FILTRANTE TURBIDEX 6 FT3 V11-0077
4 | DISTRIBUIDOR INFERIOR MOD. 970 1PZA 83E-0204
5 | REDUCCION BUSH PVC BLANCA 1 1/2" X 1" 1PZA 43N-1325
6 | ADAPTADOR CPVC 4"-8 UN X 2.5"-8 UN 1PZA 43E-1261
7 | CANASTILLA SUPERIOR 1 1/4" P/VALV. CLACK 1PZA V12-0052
8 | VALVULA CLACK 1.25" FILTRO/TIMER 1 PZA 8311-005
9 | CONEXION RECTA 1" PARA DREN 1PZA V12-0013
10 | CONEXION MACHO DE PVC DE 1.25" 1JGO V12-0012
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-20 WS1.25 MT| 81255-36
8 IVALVULA CLACK 1.25" FILTRO/MEDIDOR 1PZA 8311-006

EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE LA
VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.

—— DETALLE
8N

—4

Industrias (11355 S.A.de C.V.

Recursos Petroleros No. 5, La Loma, Tlalnepantla, Edo. Mex.

No. Dib.|

Dibuje. | LG.S. | Sept/2018

EXPLOSION DE PARTES FILTRO
AQUAPLUS TXF-20 WS1.25

Lo e, s o ek, i

Ea pln 83 popacal fe WOLSTREAS NASS A 6 .38 eenbafe e conbrcl
o,

C.SR. |septi2018

Tolerancia: NA

Angulos:

g s eS| f

[ JFea]
I 1

Reviso,
Aprob,

AGCT. |septs208

Cllente:

1 1

J

Escala. Sin

l Acol.

Falio:

{ Hoja 1de 1 I 1
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y é@ai]img

MANTENIMIENTO DE L0§ FILTROS AQUAPLUS
TURBIDEX CON VALVULA CLACK N N>
Revision: 1 de[‘l‘llib b
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO

__—DETALLE
\

éQualllfee(N(3SS

LISTA DE MATERIALES

No]  FITROAOURRLUS TXE24 W2 cANTIDAD] CODIGO
1 | TANQUE F.V. 24" X 72" 4.0" T NAT. BASE FRP ST 1 PZA C1-00009
2 | GRAVA DE 1/16" 90 KG 43N-1700
3 | FILTRANTE TURBIDEX 8 FT3 V11-0077
4 | DISTRIBUIDOR INFERIOR MOD. 970 1 PZA 83E-0204
5 | VALVULA CLACK WS2 EE B/WASH TIME CLOCK 1 PZA 8311-020
6 | REDUCCION CAMPANA PVC ROSC. DE 2" A 1 1/2" 1 PZA 43N-0596
7 | RESTRICTOR DE FLUJO PVC 48 GPM 1 PZA 83E-0275
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-24 WS2 MT 81255-37
8 |ENSAMBLE DE MEDIDOR WS2 V3094-15 NPT [ 1PzA V12-0063

EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE LA
VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.

DETALLE

Industrias 113SS S.A.de C.V. [w.on, EXPLOSION DE PARTES FILTRO
Recursos Petroleros No. 5, La Loma, Tialnepantia, Eco. Mex. 5o o e oo 20 AQUAPLUS TXF-24 WS2
PR e e B T Revisd. | C.SR. | Sept/2018 | Tolorancia: WA Angulos:
I'rj"T"’F—h—::";‘f’“"”“““hl“:?mm [ = )[oote | Aot | semrzuns | cleme [ | 1
H 1 “ Escala. Sh | Acot Falio: | Hoja 1 de 1 |
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AQUAPLUS

TURBIDEX CON VALVULA CLACK
Revision: 1
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

cQuaf |}

de(11[ASs

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO

B
€Quaf {3 SS
LISTA DE MATERIALES
No. FILTRO AQUAPLUS Tt o30 WS2 CANTIDAD| CcODIGO
1 | TANQUE F.V, 30" X 72" 4"T - 4"B SS NAT. BASE TRIPOD 1 PZA C1-00010
2 | GRAVA DE 1/16" 120 KG 43N-1700
3 |FILTRANTE TURBIDEX 12 FT3 V11-0077
4 |LATERAL PVC SCHB80 3/4" X 12" 8 PZA 83E-0074
5 | CENTRO PVC DISTRIBUIDOR C2-348-B 1 PZA 83E-0227
6 | REDUCCION BUSH. PVC ROSCADA 2" X 1 1/2" 1PZA__| 43N-0590
7 |O'RING DE NITRILO 1PZA 13N-1791
8 | VALVULA CLACK WS2 EE B/WASH TIME CLOCK 1PZA 8311-020
9 |REDUCCION CAMPANA PVC ROSCADA DE 2" A 1 172" 1PZA | 43N-0596
10 |RESTRICTOR DE FLUJO PVC 70 GPM 1PZA 83E-1250
11 | VALVULA ROMPEDORA DE VACIO CANATURE 1PZA 83E-1737
12 | TAPON ROSCADO 4"-8 UN CPVC 1PZA 83E-1329
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-30 WS2 MT 81255-38
13 [ ENSAMBLE DE MEDIDOR WS2 V3094-15 NPT [ 1PzZA V12-0063

EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE
LA VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.

4

Recursos Petroleros No. 5, La Loma, Tlalnepantla, Edo. Mex.

Dibujo.

Industrias (11355 S.A.de C.V. |ro.Dib, EXPLOSION DE PARTES FILTRO
G5. | Septi20ta AQUAPLUS TXF-30 WS2

WL THIAS WAGH 8.2 L. 5 ke e rcorariosni.
o el st ceales SovEngas 11 e e,

Angulos:

Reviss. | C5.R. | septs2018 | Tolerancie: wia
i RIS | = .
e aproos. | AcT. | septs 208 | cheme: [

Escala. Sin  |Acot. Falio: |

[
Hoja 1 de 1 |1
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AQUAPLUS

TURBIDEX CON VALVULA CLACK

Revision: 1
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

cQuaf |}

de(11[RsS

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO

S—
éQuaf{li[§e( (RS S
LISTA DE MATERIALES
No| RO A TS0 WWS2H MT CANTIDAD| cODIGO
7 [TANQUE F.V, 30" X 72" 4'T - 4'B 55 NAT, BASE TRIPOD| 1 PZA | C1-00010
2 | GRAVA DE 1/16" 120 KG 43N-1700
3 | FILTRANTE TURBIDEX 12 FT3 V11-0077
4 | LATERAL PVC SCHB80 3/4" X 12" 8 PZA 83E-0074
5 [CENTRO PVC DISTRIBUIDOR C2-348-B 1PZA | 83E-0227
6 | BASE PARA ENSAMBLE DE 4’ PIVALV. CLACKWS2H | 1 PZA | V12-0082
7 [ORING DE NITRILO TPZA | 13N-1791
8 [VALVULA CLACK WS2H PFILTRO MIT 1PZA | 8311027
9 [RESTRICTOR DE FLUJO PVC 70 GPM TPZA | B3E-1250
70 [VALVULA ROMPEDORA DE VACIO CANATURE TPZA | B3E-1737
11 [ TAPON ROSCADO 4'-8 UN CPVC 1PZA | 83E-1329

EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE

LA VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO

ANEXO.

//

DETALLE

\

Industrias 1135¢ S.A.de C.V.

Recursos Petroleros No. 5, La Loma, Tlalnepantla, Edo. Mex.

MNo. Dib.

Dibujo.

GS. | sept/2018

EXPLOSION DE PARTES FILTROS
AQUAPLUS TXF-30 WS2H

DUSTANS VAGS SA .

1 repaccste, 0 ewt ok o, el

- [Fecha

Escripean

| g s oskds n s g,
e s e ssvndin s s WDUSTREAS NAGS 54 s 1.

Reviso. | C.SR. | Sept/2018

Tolerancia: N/A

Angulos:

ACT.

Aprabé, Sepl/ 2018

Cliente:

1

T
T 1

[N
J

Escala. Sin [Asot

Folio:

\
Hoja 1de 1 J 1
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y é@amimg

MANTENIMIENTO DE LO§ FILTROS AQUAPLUS
TURBIDEX CON VALVULA CLACK N N>
Revision: 1 de[ll[ib b
Fecha: Septiembre 2018
Codigo: 43N-2443

CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO Py -
DETALLE —__ - i~
/

I ~ ([~
2ot T LRRIEISS
LISTA DE MATERIALES \@’
FILTRO AQUAPLUS TXF-36 W53 "

No. co%mso 8125548 CANTIDAD| CODIGO @ ~14
1 | TANQUE F.V. 36" X 72" 6'T - 6"B BASE TRIPOD 1PZA__| C1-00015 ~6

2 | GRAVA DE 1/16" 135 KG_| 43N-1700 b

3 | FILTRANTE TURBIDEX 22 FT3 V11-0077

4_[LATERAL PVC SCHB0 3/4" X 14" 8PZA | B3E-0075 |

5 [CENTRO DISTRIBUIDOR PVC 3" 1PZA__| B3E-0064 |

6 | BASE BRIDADA P/ENSAMBLE P/VALVULA WS3 1PZA_| V12-0084 !

7 | O'RING DE NITRILO 1PZA__| 13N-1791 |

8 [ VALVULA CLACK WS3 B/WASH TIMER 1PZA_| 8311-026 |

9 |REDUCCION BUSH PVC ROSC. 3" X 2" CED. 80GRIS | 1PZA | 43N-1349 |

10 | RESTRICTOR DE FLUJO 100 GPM 1PZA | B3E-0022

11 | VALVULA ROMPEDORA DE VACIO CANATURE 1PZA | B3E-1737 '

12| TAPON ROSCADO 4™-8 UN CPVC 1PZA__| B3E-1329 |

13| BRIDA ADAPTADORA DE NORYL C/ O'RING 4°-8UN 1PZA_| B3E-1328 i

EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-36 WS3 MT 81255-68 !

14] ENSAMBLE DE MEDIDOR VOLUMETRICO PVALV. WS3] 1 PZA | V12-0085

EN CASO DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE LA
VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.

—_ -

DETALLE

Industrias (11355 S.A.de C.V. [no.ob. EXPLOSION DE PARTES FILTRO
Recursos Peroeros No. 5, La Lome, Tlalnepanila, Edo. Mex. oo oo AQUAPLUS TXF-36 WS3
E'ﬁf.?‘q*m”"’,f"’“"’“r'?*Wj‘:*'?."“f‘“ "\ Rovist. | G.SR. | Sept/2018 | Tolerancia: MA Angulos:
- ,‘?"ﬁ‘%’fm"‘m"JJ:::S-M:N“ [ = ] N I T | | 1
H— W e T Folio: [ T 1001 |
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Industrias (1SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AQUAPLUS

TURBIDEX CON VALVULA CLACK
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CUALQUIER IMAGEN O DIBUJO PUEDE CAMBIAR SIN PREVIO AVISO

éQualllfe(1138 S
LISTA DE MATERIALES

No. F TR R ey - /3 CANTIDAD| CODIGO
1 | TANQUE F.V. 42" X 72" 6"T - 6"B (FLG) BASE TRIPOD 1 PZA C1-00012
2 | GRAVA DE 1/2" MEDIANA 320 KG 43N-0308
3 [GRAVA DE 1/16" 320 KG | 43N-1700
4 | FILTRANTE TURBIDEX 30 FT3 | V110077
5 [LATERAL PVG SCHB0 3/4" X 177 16 PZA | B3E-0077
6 [CENTRO DISTRIBUIDOR PVC 3" 1PZA | B3E-0064
7 | BASE BRIDADA P/ENSAMBLE P/VALVULA WS3 TPZA | V12-0084
8 [ORING DE NITRILO TPZA | 13N-1791
9 [VALVULA CLACK WS3 BIWASH TIMER TPZA | 8311026
10 | RESTRICTOR DE FLUJO PVC 135 GPM 1 PZA 83E-0426
11 | VALVULA ROMPEDORA DE VACIO CANATURE 1PZA 83E-1737
12 | TAPON ROSCADO 4™-8 UN CPVC TPZA | 83E-1329
13 | BRIDA ADAPTADORA DE NORYL C/ O'RING 4"-8UN 1 PZA 83E-1328
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-42 WS3 MT 81255-69
14 | ENSAMBLE DE MEDIDOR VOLUMETRICO P/VALV. WSBI 1 PZA V12-0085

—

éQuafi{i[§e( (RS S

LISTA DE MATERIALES

No. TR R e ey /SS CANTIDAD| CODIGO
1 | TANQUE F.V. 48" X 72" 6"T - 6"B (FLG) BASE TRIPOD 1 PZA C1-00013
2 | GRAVA DE 1/2" MEDIANA 350 KG 43N-0308
3 [GRAVA DE 1/16" 350 KG | 43N-1700
4 |FILTRANTE TURBIDEX 38 F13 | V110077
5 | LATERAL PVC SCH80 3/4" X 20" 16 PZA 83E-0078
6 |CENTRO DISTRIBUIDOR PVC 3" 1PZA | B3E-0064
7 | BASE BRIDADA P/ENSAMBLE P/VALVULA WS3 1 PZA V12-0084
3 [ORING DE NITRILO TPZA | 13N-1791
9 | VALVULA CLACK WS3 B/WASH TIMER 1 PZA 8311-026
10 | RESTRICTOR DE FLUJO PVC 135 GPM 1 PZA 83E-0426
11 [ VALVULA ROMPEDORA DE VACIO CANATURE 1 PZA 83E-1737
12 | TAPON ROSCADO 4"-8 UN CPVC 1 PZA 83E-1329
13 | BRIDA ADAPTADORA DE NORYL C/ O'RING 4"-8UN 1 PZA 83E-1328
EQUIPO CON MEDIDOR VOLUMETRICO: FILTRO TXF-48 WS3 MT 81255-70
14 | ENSAMBLE DE MEDIDOR VOLUMETRICO P/VALV. WS3| 1 PZA \V12-0085

EN CASC DE REQUERIR LOS DETALLES DE LAS PARTES REFACCIONABLES DE LA
VALVULA DE CONTROL, VER EL INSTRUCTIVO ANEXO.

Escala. Sin | Acot.

Folio:

lndustrias (11355 S.A.de C.V. |vo.oiv EXPLOSION DE PARTES FILTRO
Recursas Patroleros No. 5, La Lom, Tlalnepantls, Edo. Mex. [ oo o AQUAPLUS TXF-42 WS3 Y TXF-48 WS3
‘”’"‘“"Wﬂ“lﬂé':faﬁ!;%%mg;mfmh / -5 Revisa. | CSR. | Sept/2018 | Tolerancia: NIA | Angulos:
b sttt UGUR 4 R - -
=] —— = |aeros. | acT | sep 2018 | ciene

|
Hoja 1de 1 | 1
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MANTENIMIENTO

Para conservar en optimas condiciones al filtro se recomienda seguir un programa de mantenimiento
tal como se presenta a continuacion:

PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DEL FILTRO TURBIDEX
. Periodo [Meses]

Actividad 6 | 12 | 24 [ 36 | 48 | 60 | 72 | 84 | 9%
Revisién de funcionamiento general e o6 o6 o6 o o o o
Cambio de material filtrante L] L]
Limpieza y lubricacion de controles e & o o o o o o
Inspeccion interna centro difusor y laterales e 6 o6 o o o o o
Inspeccion del piston e o o o o o o o
Cambio de pistén ® o
Andlisis fisicoquimico del agua de entrada y salida ® & &6 o o o o o

GARANTIA LIMITADA

INDUSTRIAS MASS fabrica y vende el filtro con una garantia de fabrica limitada. La reclamacién de
esta garantia debe hacerse directamente al distribuidor autorizado con el que se adquirié el equipo.
Debe incluir los datos de identificacion del filtro, es decir, modelo y nimero de serie asi como la pdliza
de garantia firmada o sellada por el distribuidor que vendié y entregd el equipo. A la entrega del
equipo, asegurarse de que no tenga dafos fisicos y si asi fuese, reclamar al transportista. Todos los
filtros tienen un afo de garantia contra defectos de fabricacidn a partir de la fecha de facturacion.

La siguiente lista de componentes eléctricos no tiene garantia:

e Cables de alimentacion modificados. e Control electronico o eléctrico de
e Eliminador. valvula y controles Clack.

e Leds. e Motor de valvula Clack.

e Transformador. e Microswitch.

e Tarjeta electronica del control. e Medidor volumétrico.

La siguiente lista menciona las condiciones de operacion por las cuales no hay garantia:
e Tanque de fibra de vidrio dafado por contrapresion.
Tanque de fibra de vidrio dafiado por exposicion solar.
Tanque de fibra de vidrio dafiado y/o piezas dafadas por exceso de presion y/o temperatura.
Tanque de fibra de vidrio dafiado y/o piezas dafiadas por golpe de ariete y/o contrapresion.
Cuerda de cuello de tanque de fibra de vidrio dafiado por apriete inadecuado.
Piezas danadas por exceso de torque al momento de la instalacion.
Pistones de valvulas dafados por finos de material filtrante y/o suciedad del agua a tratar.
Pérdida de medios filtrantes por exceso de presion.
Material filtrante contaminado por microorganismos.
Material filtrante apelmazado por omisidn de retrolavados en tiempo y forma.
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MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AQUAPLUS

TURBIDEX CON VALVULA CLACK

Revision: 1

Fecha: Septiembre 2018

Codigo: 43N-2443

cQuaf |}

de(11[RsS

PROGRAMACION MAESTRA DE VALVULAS CLACK

La valvula Clack es un control de facil programacién, mantenimiento, armado y desarmado. Es facil de
manejar y es de funcionamiento efectivo. Se anexa el instructivo de los controles Clack para conocer y
consultar todos los métodos de programacién en caso de ser necesario.

Programacion maestra de valvulas Clack WS modelo ET

AJUSTAR HORA DEL DIiA
OO
. 2'-‘“..;’
, ,, D D Time - Hour
. P
Days To Regen

Seleccionar la hora
del dia

Presionar por 3
segundos

Regen
Min. Fill

Regen

Hour

Saliendo de la
programacion

REGENERACION MANUAL

-d Time - Hour
PM
L Days To Regen

@@

Al llegar a CO se regresa
a la posicion de Servicio

Presionar
simultdneamente 3 seg

Regen
Min. Flll

Regen

Hour

Avanzar a cada ciclo
segun el valor de P
programado

CONSULTA RAPIDA EN EL CONTROL

Regen |=d B=| Time - Hour
Min. Fill B=| PM
Regen Days To Regen
Hour
=\ Presionar una sola vez

cualquier flecha para
ver dias restantes para
regeneracion

QI
lo1

Regen |-l Time - Hour
Min. Fil PM
Regen B=| Days To Regen

Hour .
/ Presionar nuevamente

para regresar a la hora
del dia

Notas:

1.- Es necesario tener la hora fija y sin parpadear
para poder acceder a la programacion.

2.- Para salir de la programacion, presionar SET
CLOCKYy /7 simultaneamente.

3.- Los ciclos C1, C2, C3, C4 y C5 dependen del
valor de P programado, como se observa en la tabla.

CONFIGURACION DEL SISTEMA

Presionar simultaneamente
por 3 seg y después, volver
a presionar por otros 3 seg

Tipo de programa

Regen Time - Hour
Min. Fill PM
Regen - Days To Regen

Hour

7N Para filtro: P8
\ Para suavizador: P4
Tiempo de reposicion
Regen |, ™ Tine - Hour
n.
Regen [ IJ Days To Regen
Hour

Para filtro: Se omite
Para suavizador: Cada
minuto es igual a 0.5 gal

Dias de regeneracion

Time - Hour
PM
Days To Regen

HORA Y DIAS DE REGENERACION
(1-99 DIiAS)

.
{"-___ "\ Presionar
\-;';,..-” simultaneamente

\_l_‘ 3 seg

Regen Time - Hour

Min. Fil [ ., PM

Regen |- Days To Regen

Hour

oIk
/AN

" Seleccionar hora de
/ regeneracion

Regen Time - Hour
Min. Fll | PM

Regen = | Days To Regen

Hour

o~

Saliendo de la
programacion

Seleccionar dias
entre regeneracion

(7 DIAS DE LA SEMANA)

R

Regen
Min_ Fill
Regen
Hour
— -

1-99 dias entre regeneracion

. } 0 7 dias de la semana

Diferencial de presion

Time - Hour
PM
Days To Regen

Si no se cuenta con
interruptor de
presion, se omite

Regen Time - Hour
Min. Fll P
Regen Days To Regen
Hour
Ve

Saliendo de la
programacion

Seleccionar formato
de hora (12/24 hrs)

Ciclos de regeneracién y tiempos para los diferentes programas

Todos los tiempos en minutos
Pragrama c1 cz C3 C4 Cc5
1° Retrolavado Regeneracion| 2° Retrolavado | Enjuague | Lienado
P4 10 30 Omitido 8 199
Pg 10 Omitido Omitido 6 Omitido

Regen Tlme = Hour
Viln. Flll PM

Regen Days To Regen
Hour

Seleccionar el dia
]
J actual

L/

Time - Hour
PM
Days To Regen

Regen |=d
Min_ Fill [
Regen

Hour

Saliendo de la
programacion

Seleccionar el dia
de regeneracion

Pantalla Dia
d1 Domingo
d2 Lunes
d3 Martes
d4 Miércoles
d5 Jueves
dé Viernes
d7 Sabado
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Programacion maestra de valvulas Clack WS modelo ER para filtro

AJUSTAR HORA DEL DIA
Presionar una
@ O [\_,J) (A) sola vez

w

SETTINE En
{’KT‘j f“—\\] Cw Seleccionar la
N AN —/  hora actual
SETTINE o
B 5 )
N SN —
( '\} ((recen) (\w Seleccionar los
" N — minutos de la hora

Q actual

Saliendo de la
programacién

REGENERACION MANUAL

p= -
{._"‘ \i A) Presionar
\Soc —~  por 3 seg
— BACKWASH Avanzar a cada ciclo

w de regeneracmn

OO

Al terminar, la valvula regresa
a la posicion de servicio

Notas:
1.- Es necesario tener fija la hora y sin parpadear
para poder acceder a la programacion.
2.- Para avanzar en la progrmacion presionar
NEXT, para retroceder presionar REGEN y para
salir presionar SET CLOCK.
3.- Ademas de programar la valvula para uso en
un filtro, es necesario:
*Colocar tapones en los inyectores.
*Colocar tapdn en la boquilla de succién.
*Quitar el piston negro de regeneracion en la
transmision.

CONFIGURACION DEL SISTEMA (FILTRO)

SET
FILTERING

N N —
@@ Q
PN N
SET A as
HIN
BACKWASH o

elelclo
9,

YT

c B~

TN

OO0

—

©

SET AL
Wik

BACKWASH e

P o~
DY @
" N —
7\
V)

-

SET e
J
" "Rinse

Pt ~
( IK‘ (l' :-il L_w
S’ \\-_/'f —

GAL
REGEN

SETTIME

REGEN
s

T T AN

®
@

(Ver continuacion)

Presionar
simultaneamente
per 3 seg

Tipo de programa

Seleccionar
"FILTERING"

Tiempo de
retrolavado

Seleccionar 10 min

Tiempo de
succion

Seleccionar OFF

Tiempo de 2°
retrolavado

Seleccionar OFF

Tiempo de
enjuague

Seleccionar 6 min

Galones entre
regeneracion

Si se cuenta con un

medidor velumétrico,

colocar los galones
calculados, si no,
seleccionar OFF

Tipo de
regeneracion

Si se cuenta con un

medidor volumétrico,
colocar "on 0", si no,
seleccionar NORMAL

(Continuacion)

Tipo de Relay

no se requiere una

Saliendo de Ia
programacion

sefial externa de
20mA

HORA Y DIAS DE REGENERACION

SET A

REGEN

Day LT IYY
—

(= () Q)

N \,_,

SETTIME

ST}

elelcle
@

[TLyTIrT

=

oTTEE VAR

\% N Q}

)

Saliendo de la
programacién

Presionar
simultaneamente
por 3 seg

Dias entre
regeneracion

Seleccionarde 1a 28

dias. Si se tiene medidor

volumétrico, seran los
dias maximos entre
regeneracion

Seleccionar hora de
regeneracion

Seleccionar los
minutos de la hora
de regeneracion
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Programacion maestra de valvulas Clack WS modelo EE para filtro

AJUSTAR HORA DEL DIiA

‘ NEXT H /\ H V4 H REGEN‘
3

TIME

‘ NEXT H AN H iV H REGEN‘
¥

Saliendo de la
programacion

Presionar por
5 segundos

Seleccionar la
hora actual

Seleccionar los
minutos actuales

HORA Y DIAS DE REGENERACION

‘ NEXT H A\ H \/ H REGE\I‘
I

v

SET

REGEN ’ q
DAY

NEXT REGEN
Lo [ A ]V ]

SETTIME

i

[A] V||

‘ NEXT
¥

SETTIME

N

oD

‘ NEXT H /\ H Vi H REGE\J‘
¥

Saliendo de la
programacion

Notas:

Presionar una vez
simultaneamente

Dias entre
regeneracion

Seleccionar de 1 a 28 dias.
Si se cuenta con medidor
volumeétrico, estos seran los
dias maximos entre
regeneracion

Seleccionar hora de
regeneracion

Seleccionar
minutos de la hora
de regeneracion

1.- Es necesario tener la hora fija y sin parpadear para
poder acceder a la programacion.

2.- Para avanzar en la programacion presionar NEXT

y para retroceder presionar REGEN. Presionar REGEN
por 3 segundos para iniciar una regeneracion manual.

cQuaf |}
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CONFIGURACION DEL SISTEMA (FILTRO)

Lo [ A |V [reon]
1

A 4
B3
FLTERG
A
‘ NEXT H /A H \/ H HEGI:\I‘
SE_ LR
M
BACKWASH T

NN
+

SET

g Y

" "RINsE

‘ NEXT H FAN H / H REGE\I‘
¥

SET

REGEN D FF o

A

‘ NEXT H /A H \/ H REGE\I‘

SET TIME

HORMAL

‘ NE;KT H A\ H \/ H REGE\I‘

SET

rELAY

| NEXT " AN " \Vi " REGE\I|
¥

Saliendo de la
programacion

Presionar
simultaneamente 5 seg

Tipo de programa

Seleccionar
"FILTERING"

Tiempo de
retrolavado

Seleccionar 10 min

Tiempo de
enjuague

Seleccionar 6 min

Galones entre
regeneracion

Si se cuenta con un
medidor volumétrico,
colocar los galones
calculados, si no,
seleccionar OFF

Tipo de
regeneracion

Si se cuenta con un
medidor volumétrico,
colocar "on 0", si no,
seleccionar NORMAL

Tipo de Relay

Seleccionar OFF si
no se requiere una
sefial externa de
20mA

3.- Ademas de programar la valvula para uso en un filtro,
es necesario:

*Colocar tapones en los inyectores.
*Colocar tapdn en la boquilla de succién.
*Quitar pistén negro de regeneracion en la transmision.

25 |



Industrias (:SS S.A.de C.V.

INSTRUCTIVO DE INSTALACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AQUAPLUS

TURBIDEX CON VALVULA CLACK

Revision: 1

Fecha: Septiembre 2018

Codigo: 43N-2443

Programacion maestra de valvulas Clack WS2H y WS3

AJUSTAR HORA DEL DIiA

CELE:

TIME

@@@%
1

OO0y

Saliendo de la
programacion

Presionar una
sola vez

Seleccionar la
hora actual

Seleccionar los
minutos actuales

HORA Y DIAS DE REGENERACION
(1-28 DiAS)

OO g

Presionar por 3 seg
simultaneamente

Capacidad volumétrica
Colocar galonaje entre
regeneracion. Sino se
tiene medidor volumeétrico,
seleccionar OFF

AJUSTAR CICLOS DEL EQUIPO

OO 5

CYCLE l - En d

BOS

SET REGEN

2
REPEATS

Saliendo de la
programacion

(7 DIAS DE LA SEMANA)

BOO 5

SET REGEM

Dias entre regeneracion
Seleccionar 1-28 dias
segun se requiera. Si se
tiene medidor volumétrico,
seleccionar OFF

Seleccionar la hora
de regeneracion

By

ISET REGEM

=i

BOO Y

Saliendo de la
programacion

Seleccionar los
minutes de
regeracion

SET DAY

SET REGEN

CEE

Presionar por 3 seg
simultaneamente y
presionar por otros 3
seg dos veces mas

Seleccionar los ciclos
dependiendo del equipo
(filtro o suavizador)

Una vez programados
los ciclos necesarios,
seleccionar END

Repeticiones de
regeneracion

Seleccionar OFF

cQuaf |}
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TIEMFPO DE CICLOS DE REGENERACION

eIk

'SET REGEN
TIME

. 19
200

Presionar NEXT para

avanzar a cada ciclo y al
terminar, presicnar para
salir de la programacion

Presionar por 3 seg
simultaneamente y
presionar por otros 3
seg una vez mas

Seleccionar el tiempo de
los ciclos dependiende
del equipo (filtro o
suavizador)

No. Ciclo

Descripcion

1 Retrolavado

Succion

2° Retrolavado

Enjuague

Llenado

@ en [ || M

Término

Ciclos de regeneracién y tiempos

Equipo

Todos los tiempos en minutos

1 2
Retrolavado | Succién

2° Retrolavado

4 5
Enjuague | Llenado

Filtro

10 Omitido

Omitido

4a6 Omitido

Suavizador

10 60

Omitido 16

10a30

Seleccionar
el dia actual

Seleccionar el dia
de regeneracion

Notas:

Pantalla

Dia

1 Domingo

Lunes

Martes

Miércoles

Jueves

Viernes

~N|m|;m | |w |

Sabado

1.- Para avanzar en la programacion presionar NEXT y
para retroceder presionar REGEN. Presionar REGEN
por 3 segundos para iniciar una regeneracion manual.
2.- Los ciclos de regeneracién y sus tiempos dependen
del equipo (filtro o suavizador) como se observa enla

tabla.
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POLIZA DE GARANTIA

El filtro AQUAPLUS de MASS esta garantizado contra defectos de fabricaciéon por un periodo de un
ano, a partir de la fecha de emision de la factura.

La garantia aplicara solamente si las instrucciones de instalacion y operacién contenidas en el
presente instructivo son seguidas al pie de la letra.

Este instructivo se adjunta al equipo de filtracion AQUAPLUS de MASS, en caso de extravio, se
puede solicitar al distribuidor autorizado o directamente a la empresa con el Departamento de Ventas
proporcionando el nimero de serie.

La garantia solamente cubre la reparacién o el reemplazo de las partes defectuosas, no incluye los
dafos consecuentes o incidentales, transporte hacia y desde la fabrica y mano de obra de reparacién
0 inspeccién del funcionamiento en campo.

Se solicita que sean enviadas las partes dafiadas o el filtro completo con el niUmero de serie y fecha
de compra, con gastos de transporte previamente pagados directamente a la direccidn abajo
mencionada.

Quedan fuera de garantia los dafios provocados por condiciones climaticas, partes eléctricas,
transporte, maniobras y la intervencion directa al equipo de filtracion.

Cualquier imagen o dibujo de este instructivo pueden cambiar sin previo aviso.

Industrias 11:SS S.A.de C. V.

Recursos Petroleros No. 5, La Loma,
Tlalnepantla, Estado de México
Apartado Postal 426  C.P. 54060
Tel: 53-97-98-00 53-97-96-97
53-97-92-17
Fax: 011-525-361-6525
http://www.indmass.com.mx
internet@indmass.com.mx

ventas@indmass.com.mx
servicio@indmass.com.mx
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